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MANUAL DE OPERACIONES TECNICAS
PARA EMPALMADORA DE FIBRA OPTICA
SUMITOMO TYPE-Q102-CA.
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La fusionadora TYPE-Q102-CA+ inspecciona y alinea dos fibras Opticas de una fibra automaticamente con
microscopios y luego las fusiona con el calor que produce un arco eléctrico para formar un empalme de baja

pérdida.
¢Cual seria la correcta configuracion segun el tipo de fibra?

Para la fibra éptica monomodo SM-G652D

Seria la siguiente:

@ SM G652 Std.

No.011

Una vez seleccionado el modo, debemos ejecutar un ACONDICIONAMIENTO DE ARCO.

De la siguiente manera:

' A& | SM G652 Std. / 60mm 0.25

G Menu

& & =

Ajustes de Operacién Ajustes Generales Datos de empalme

Mantenimiento SumiCloud Informacién

Entramos al menu de mantenimiento.
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% | SM G652 Std. / 60mm 0.25

e Mantenimiento

i Pircpsg tdtales: e

Contador de arcos: 0000 Arcos totales: 019797

Arco de acondicionamiento >

Auto inspeccién 2

Seleccionamos arco de acondicionamiento.

4 | SM G652 Std. / 60mm 0.25

Arco acondicionamiento 0000 /0030

Y ejecutamos, este proceso toma alrededor de 15 minutos.
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SM G652 Std. / 60mm 0.25

Rd

Una vez ya culminado el proceso de acondicionamiento de arco, nos dirigimos a la pantalla inicial y presionamos
la tecla de prueba de arco.

= | SM G652 Std. / 60mm 0.25

Test de arco listo._.

Procedemos a colocar las fibras y empezamos el proceso.

Realizamos el proceso cuantas veces sea necesario, hasta que se muestre el mensaje: ESTADO DE ARCO|
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SM G652 Sid. / 60mm 0.25

SM G652 Std. / 60mm 0.25

 Pérdida estimada 0.01dB

Procedemos por ultimo a realizar una fusion de fibra dptica.

Observaciones técnicas:

e (Cada ocasién en la que se cambie el tipo de fibra, se debera repetir el proceso.

e Cuando se cambie de condicidn climatica o altitud, se debe realizar el proceso de ACONDICIONAMIENTO
DE ARCO y TEST DE ARCO.

e Se debe estar muy atento al angulo de corte de fibra, no debe exceder de 0.8°
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e Sila maquina estd generando algun error que este aislado a las perdidas altas en las fusiones, se debe
realizar el proceso de AUTO-INSPECCION, esto lo ubicamos en el MENU, luego SUBMENU de
MATENTIMIENTO y UBICAMOS la AUTO-INSPECCION.

e En caso de que la falla continle, contactar a soporte técnico.




