= Tecnotelca

CONSULTORIA SOPORTE TECNICO OUTSOURCING

Jose L. Nunes G.

Ruc: 0152015491001

Direccion: Coop. Urbanor Mz 149 S| 12a Guayaquil
Telefonos: 096 265 0742 / 099 270 2688

E-mail: soporte.tecnotelca@gmail.com

CERTIFICADO DE CALIBRACION |
Certificado N°: 011 CCT-ECU221223011F

DATOS DEL CLIENTE |

Cliente: DAYIRED S.A
Ruc: 0992741481001
Direccidn: Calle Quinta 203 Avenida Tercera, Guayaquil

DATOS DEL EQUIPO A CALIBRAR

Descripcion: Fusionadora
Marca: SIGNALFIRE
Modelo: Al-9

Serial: V03K20018593

EQUIPOS A UTILIZAR

MODELO DESCRIPCION N° SERIE FECHA DE CALIBRACION
K720 OTDR 21010065S 15/08/2023
FHP2A04 POWER METER SM UPC E203P13754 25/03/2023
FHS2DO2F FUENTE DE LUZ SC UPC -05.00 dBm E204504224 20/03/2023
CONNECTION COT-5021 BOBINA DE LANZAMIENTO 1KM SC APC N/A N/A

DETALLE TECNICO

El equipo requiere; cambio de electrodos, actualizacidon de firmware, calibracién de sensores, calibracion de motores y ajuste de

parametros.

< System update

Acerca del softwore
Abra ¢ Blutosy del Camos slectrinico, el a0%twace.

=
Pasde vidsolizst los porimeiess de ta mdduns en o)
sottwcs.

Img 1 Presencia de oxido de silice Img 2 Actualizacion requerida
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RESULTADOS DE LA CALIBRACION

El uso de diversos instrumentos de medicién, métodos, fibra dptica o pruebas en diferentes entornos puede provocar
resultados de pruebas diferentes. Las pruebas realizadas certifican que los elementos anteriores se han probado bajo
los requerimientos y estandares establecidos por el fabricante SIGNALFIRE, LTD

Los procedimientos realizados en las pruebas de desempefio nos permitieron obtener resultados positivos en el
diagndstico, ajuste y calibracidn del equipo. Todo enmarcado en las especificaciones exigidas por cada fabricante.

Img 3 Cambio de electrodos

< correccion de descorga

Please. follow the steps below

The first step

Please use the same optical fiber to divide into
1wo sections, cut the optical fiber like normal
fusion sgicing, put it into the fusion splicer, and
then close the windproof cover of the fusion splicer!

The second step

The optical fibers will not be fused togsther during
Recordar arc calibrasion, and the entice arc calibration
process may need 1o be repeasedly cut and placed
before arc calibration. Please operate according to
the fusion spiicer screen and language prompts.

Activacion reslizada comectamente

sl

The third step

When the discharge calbration mark on the
screen of the machine disappears, It means that
the discharge calibration is successful and the
welding effecs of the machine reaches the best.
It is recommendsd to customize the discharge
calibration to ensure the best welding effect

correccion de descargaTener &xito

Img 4 Activacion de electrodo OK Img 5 Calibracion de arco OK
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PROGRAMA SM SM SM SM SM MM MM MM | MM | MM
PERDIDA 0.02 0.01 0.02 0.01 0.03 0.00 0.01 0.01 | 0.00 | 0.01
TIPODE FIBRA | G.652D | G.652D | G.652D | G.652D | G.652D | OM3 oM3 OM3 | omM3 | om3
AJUSTE ELECTRODOS | ./ | CAMARAS ¥ HOLDERS / | moToRes| , | LeDs |

Tabla 1 Validacion de fusiones y perifericos.

< Registro de empalmes More

Cumulative fusion times: 8857 times

Machine AI-9:V03K20018593 v
Specify user: all v

View by time 14 times

2021-12-25 - 2023-12-25
serial Pérdida de Tiempo Weld imag
nurmber empalme
| 0.02 2023-12-25
18:27:13
2 001 2023-12-25
18:20:22
3 0.02 2023-12-25
18:15:40
4 001 2023-12-25
17:26:16
5 003 2023-12-25
17:24:49

Img 6 Resultados de las fusiones
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PRUEBAS DE LA CALIBRACION

PERDIDA ESTIMADA PERDIDA MEDIDA POTENCIA DE FUENTE MEDICION DE PERDIDA RELATIVA
DE LA FUSIONADORA OTDR DE LUZ POWERMETER

0.02 dBm 0.15 dBm -05.00 dBm -05.40 dBm 0.30 dBm

0.01 dBm 0.11 dBm -05.00 dBm -05.26 dBm 0.16 dBm

0.02 dBm 0.10 dBm -05.00 dBm -05.30 dBm 0.20 dBm

0.01 dBm 0.08 dBm -05.00 dBm -05.28 dBm 0.18 dBm

0.03 dBm 0.30 dBm -05.00 dBm -05.33 dBm 0.23 dBm

CONDICIONES DE LA CALIBRACION

Temperatura ambiente: 28+2°C
Presion Atmosférica: 1010 hPa
Humedad Relativa: 60+5%

RECOMENDACION Y CONCLUSION TECNICA

e Se recomienda mantener el equipo y sus elementos limpios y/o hacerle limpieza después de cada jornada
laboral, ya que esto impedird que se acumule polvo y se vea afectado el desempefio del equipo.
e Se recomienda no exponer la maquina en ambientes humedos o aquellos ambientes donde haya

condensacion.

e Se recomienda realizar ajuste de arco cada vez que haya un cambio climatico, asi se prolonga la vida de los

electrodos.

e La FUSIONADORA DE FIBRA OPTICA SIGNALFIRE Al-9 quedo funcionando y calibrada para a la emisién de este

certificado.
e El equipo se encuentra actualizado.
e El horno funciona correctamente.
e La bateria funciona correctamente.

Fecha de Calibracién:26/12/2023

Validez de la Calibracién:26/12/2024

VERIFICADO POR:

£% GONZA|

JGEE" [ECNARDD NUNES
LEZ
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